Dung cu do
hiéu chinh



Dung cu kiém tra dé dong phang

cua banh dai puli
BeltAlign TMEB 2

Giam toi da thei gian ding may dot xuat do nguyén nhan léch truc

Dung cu kiém tra d6 dong phang cla ranh banh dai - puli SKF BeltAlign
TMEB 2 dung dé kiém tra do |éch ca hai mat phang di qua tam ranh cta
hai puli. Duéng dinh vi hinh V va dé nam cham giup dung cu BeltAlign
duoc ga chat trén ranh puli. Chi véi hai b phan, bo phan phat tia laze va
bo phan tiép nhan giup viéc ga lap dung cu BeltAlign dé dang va nhanh

Diéu chinh chinh xac bang céng nghé laze:

e S0 Vi phuong phép can chinh theo mat dau cua puli thi phuong phap
can chinh dua theo mat phang ranh puli cho phép can chinh chinh xac
hon, 6 thé st dung vdi hai puli cd bé day khac nhau hoac hai puli c6 s6
ranh khac nhau hodc mat dau cta puli khéng thé st dung dé lam chudn.

o Tin hiéu laze biéu thi d6 léch thuc té gita hai puli cho phép diéu chinh dé
dang va chinh xac.

Linh hoat va than thién cho ngugi st dung:

e DEé nam cham tao luc hit manh cho phép ga dung cu nhanh va dé dang.

e D& st dung, khong doi hoi phai duge huan luyén cach s dung.

o Ghi nhan tin hiéu theo ba chiéu gitp dé dang can chinh.

e Trang bi nhiéu c¢d dudng dinh vi hinh V cho phép st dung vdi nhiéu loai
puli khac nhau.

o Co thé dat thém bd ga mat dau dung dé diéu chinh cac loai puli cho dai
déng bd, dia xich hay puli cho dai rang lugc.

o Co thé can chinh vai khoang cach gida hai puli [én dén 6 mét cho phép
st dung trong nhiéu Ung dung.

o V0 boc bang nhém cung gitp bdo vé dung cu hoat déng 6n dinh va
chinh xac.

chéng. B6 phan tiép nhan ghi nhan tin hiéu theo ba chiéu nén dé dang
phat hién dé éch theo ca ba phuong thang dung, phuong ngang va léch
song song. Vai nhing théng tin chinh xac nay, ngusi su dung dé dang diéu
chinh sao cho tia laze biéu thi tring véi dudng chudn trén bé phan tiép
nhan
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Dé dang xac dinh va diéu chinh chinh xac dé léch tam truc
Dung cu kiém tra do léch tdm truc SKF TMEA giup cho quy vi cé thé xac thiét bi hién hau. Sau dé thuc hién can chinh do [&ch tdm truc theo cd hai
dinh do léch tdm truc mét cach don gian vai do chinh xac cao. Dung cu phuong duing va ngang. Sau cung 1a céng doan bao cdo két qua can chinh
tan tién nay hé trg thuc hién ba céng doan cua quy trinh can chinh: Kiém dé luu tri va theo déi. Ba budc don gian nay cho phép thuc hién can chinh
tra, Can chinh va Bao cao két qua. Trudc tién, kiém tra do [éch thuc té cua hiéu qua va chinh xac bang tia ky thuat laze.

o Dung cu dugc thiét ké gon nhe.

. 6ng ni vé gilp xac dinh vi tri cia bd phan cdm bién nhanh chong.

o B0 phan xu ly tin hiéu cd thé biéu thi bang mm hoac inch nén co thé su
dung trén khap thé gidi.

o Thiét bi dugc chua trong vali cing, nhe dé& mang theo.

o Cung cap kém theo cac miéng can chém dugc cat sdn cia SKF.

TMEA 2

Can chinh chinh xac, dé dang va nhanh chdéng

TMEA 2 |3 thiét bi dung dé can chinh truc dé su dung, khéng doi hoi
phai dudc huan luyén dac biét. Hai dau do duoc ga én truc mét cach dé
dang bang gid dé nam cham hay bang day xich. Méi dau do phat ra
mot vét laze ngan va duoc ghi nhan bdi cdm bién cla dau do déi dién.

e B6 phan xu ly di liéu hién thi lién tuc gia tri dé [éch thuc té cta khdp
ndi va gia tri can dich chuyén cua thiét bi trong sudt qua trinh can
chinh nén khéng can kiém tra lai d6 [éch sau méi lan can chinh.

e Vét laze va cac duong phan do giup cho cong doan chinh thé dugc

thuc hién dé dang.

Thiét bi c6 chic nang phat hién va khac phuc hién tugng “soft foot”.

Ngudi st dung cdm bd phan x ly di liéu bang mét tay giup cho thao - ~
tac linh hoat va don gian.

e Gida d6 nam cham gitp c6 dinh dau do [én truc dé dang.

o Tap hiéu mau bao cao dé ghi nhan két qua can chinh thuan tién va dé
theo déi.

7,
J
o C6 thé can chinh vdi khoang cach toi da gida hai gia do la 0,85 mét
(2.8 fo). ( n )
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Dung cu kiém tra
va diéu chinh d6 léch tam truc
Séri TMEA

Dung cu kiém tra va diéu chinh dé léch tam truc di kém véi may in TMEA 1P/2,5
In gia tri d6 léch bang may in gan ngoai (tuy chon)
Thiét bi TMEA 1P/2,5 cho phép luu tri lai cac gid tri do |éch trong qua viéc can chinh dé dung lam bdo cdo va luu trd. St dung may in mét cach

trinh can chinh. Bugc thiét ké cdng ra ndi véi may in cho phép néi véi may don gidn bang cach bam mét nut trén b phan hién thi TMEA 1P/2,5.
in cdm nhiét TMEA P71 (tuy chon). May in cung cap day dd théng tin cda

-

e May in cho phép ghi nhan lai cac gia tri trong qua trinh can chinh.

o (0 thé can chinh vdi khoang cach téi da gida hai gia d6 la 2,5m (8.2ft)
cho phép can chinh nhiéu loai thiét bj.

o B6 phan hién thi va xt ly da liéu hién thi lién tuc gia tri do lech thuc té
trong suét qua trinh can chinh nén khéng can kiém tra lai do léch sau

mdi lan can chinh.

o B6 phan hién thi hoat déng don gian véi bén nut chiic nang.

o Cung cap v6i tap biéu mau bao cdo dé ghi nhan két qua can chinh trong
truong hop khong mua thém may in.

Dung cu kiém tra va diéu chinh dé léch tam truc véi tinh nang an toan chay né TMEA 1PEx

Can chinh chinh xac trong méi truéng dé chay né

TMEA 1PEx 4 thiét bi dé can chinh déng truc c6 tinh nang an toan chay tiéu chuan ATEX cho diéu kién an toan chay né trong cac nganh cong

né (Ex), dugc thiét ké dac biét dé su dung trong diéu kién co nguy co xay nghiép nhu dau khi, gas. Thiét bi TMEA 1Pex dugc cung cap kém vdi may

ra chay né cao. Thiét bj da dugc kiém dinh va cap gidp chung nhan theo in cdm nhiét dé ghi nhan két qua can chinh.

o Dat tiéu chudn an toan ATEX: Il 2 G, EEx ib IIC T4, & nhiét dd moi ( \
truong tu 0 dén 40°C (32 dén 40°F). Chung chi kiém dinh EC
NemkoO3ATEX101X.

e M3y in tiéu chudn dé ghi nhan két qua can chinh.
o Co thé can chinh vdi khoang cach téi da gida hai gia dé la 1m (3ft) cho

phép can chinh nhiéu loai thiét bi.
o B0 phan hién thi va xu ly da liéu hién thi lién tuc gid tri do [éch thuc té

trong su6t qua trinh can chinh nén khéng can kiém tra lai do léch sau

mbi lan can chinh.
o B0 phan hién thi hoat déng don gidn vdi ndam nut chic nang.
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May in cam nhiét TMEA P1
Theo doéi quy trinh can chinh
May in cdm nhiét nhd gon gitp ghi nhan va luu tra s liéu can chinh. Inra

ban bao cdo véi day du théng so cho biét thiét bi da dugc can chinh dat
dén gia tri cho phép.

o Nho gon dé st dung.
e Tailiéu in ra ro rang.
o Cho phép in s6 liéu bao cao trudc va sau khi can chinh.
e Pin sac.
o Kém theo phich cdm dién theo chuén chau Au.
e M3y in st dung gidy cam nhiét tiéu chudn
(120 mm x 20 m) / (4.4 in x 65 ft).
e SU dung két hop véi thiét bi TMEA 1P/2,5 va TMEA 1PEx.

La can chém thiét bi TMAS
Dé chém thiét bi theo phuong dung mét cach chinh xac
Dich chuyén thiét bi mdt cach chinh xac la yéu t6 quan trong trong quy

trinh can chinh. L4 can chém cat sdn mét ranh cdia SKF co 5 loai kich
thudc va 10 ¢6 bé day khac nhau.

Lam bang thép khéng gi chat luong cao
cho phép su dung nhiéu lan.
Dé thao lap.

Dung sai nhd gidp can chinh chinh xac.

Bé day duac ghi trén méi & can.

Mép | can khong sac canh.
e La can dugc cung cap theo goi 10 & hay
tron bo.




Bo la can chém TMAS

Dung cu kiém tra va diéu chinh
do léch tam truc
Bo & can TMAS

TMAS 340

Chiéu day (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40
C6 (mm) Sé lugng:

100x100 20 20 20 20 20
125x125 20 20 20 20 20
TMAS 360

Chiéu day (mm) 0,05 0,10 0,25 0,50 1,00
Cé (mm) Sé lugng:

50x50 20 20 20 20 20
75%x75 20 20 20 20 20
100x100 20 20 20 20 20
TMAS 510

Chiéu day (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40
Cé (mm) Sé lugng:

50x50 20 20 20 20 20
75x75 20 20 20 20 20
100x100 20 20 20 20 20
TMAS 720

Chiéu day (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40
C6 (mm) Sé lugng:

50x50 20 20 20 20 20
75x75 20 20 20 20 20
100x100 20 20 20 20 20
125x125 20 20 20 20 20

0,50

20
20

2,00
20

20

0,50
20

20

0,50

20
20
20
20

0,70 1,00
20 20
20 20
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Kiém tra nhanh chéng va dé dang bang deén chép
SKF TMRS1 1a mét thiét bi dén chdp cam tay cho phép nhin thay hinh anh
thiét bi dang hoat déng & trang thai ding yén ma khéng can dung may.

Tinh nang chuyén pha cho phép lam sém hay tré thai gian chép ma khéng
can thay déi tdc dd chdp, cd thé cho hinh anh ding & vi tri can dé kiém tra.

o Anh chop sang cho phép quan sat tu xa va
tdm nhin rong hon.

Téc do chdp dén 12.500 lan/phit cho phép
dung trong moi Ung dung.

Téc d6 chdp dugc diéu chinh nhanh va dé

dang trong vai giay.
o Co ché do chuyén pha dé dé kiém tra banh
rang, con lan, quat va puli & vi tri can thiét.

o Nut x2, +2 giup diéu chinh nhanh téc do
chép.

e Man hinh LCD r6 rang.

o Thiét bi gon nhe, cam tay.

e Thai gian st dung pin 2,5 gio.

o CO day cam dién.

e CoO bong chdp du tra.

o CO vo deo dé bao vé.

o Bén dudi co 16 ren dé |ap vai gia ba chan.

Théng s6 ky thuat
Ky hiéu
Téc do chdp
D6 chinh xac téc d6 chdp
Do phan giai
Téc do vong quay

Do chinh xac cla téc dd vong quay

Bong den

Tubi tho clia béng dén
Thoi gian chdp

Céng suat den

Loai pin

Céng suét pin

Thoi gian sac

Thoi gian hoat dong
Dong dién sac

Hién thi

Hién thj cap nhat

D6 phan giai hién thi
Diéu khién

DAau cdm clia nit bAm ngoai
D6 tré ndt bAm ngoai
Mau séc

V6 hop

Can nang

Nhiét do lam viéc
Nhiét d6 bao quan

TMRS 1

40-12,500 [an / phut (FPM)

+/- 0.5 FPM hoac +/- 0.01% s6 hién thi

100 dén 9999 FPM - 0.1FPM, 10,000 dén 12,500 FPM -1FPM
40 - 59,000 RPM

+/- 0.5 RPM hoac +/- 0.01% s6 hién thi

Xenon, 10W, TMRS 1-BULB

100 triéu lan

9-15 micro giay

154 mJ / chdp

NiMH, sac, cé thé thao roi

2.6 AmpHr

2-4 gig, dung dau cam AC

2,5 gio ¢ 1600 FPM, 1,25 gio 6 3200 FPM
100-240 VAC, 50/60 Hz

8 ky tu 2 dong LCD

lién tuc

100 dén 9999 FPM - 0.1FPM, 10,000 dén 12,500 FPM -1FPM
Dong dién, x 2, x1/2, nut bam ngoai, chuyén pha
Dang cam 0-5V TTL

Téi da 5 micrd gidy

Xam

Polycarbon chéng dau va va dap

650g/1 b, 4 oz.

10 °C dén 40 °C

-20 °C dén 45 °C




