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Duång cuå ào
hiïåu chónh



Duång cuå kiïím tra àöå àöìng phùèng
cuãa baánh àai puli

BeltAlign TMEB 2

Àiïìu chónh chñnh xaác bùçng cöng nghïå laze:
  

 

 

 

Giaãm töëi àa thúâi gian dûâng maáy àöåt xuêët do nguyïn nhên lïåch truåc
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Duång cuå kiïím tra àöå àöìng phùèng cuãa raänh baánh àai - puli SKF BeltAlign 
TMEB 2 duâng àïí kiïím tra àöå lïåch cuãa hai mùåt phùèng ài qua têm raänh cuãa 
hai puli. Dûúäng àõnh võ hònh V vaâ àïë nam chêm giuáp duång cuå BeltAlign 
àûúåc gaá chùåt trïn raänh puli. Chó vúái hai böå phêån, böå phêån phaát tia laze vaâ 
böå phêån tiïëp nhêån giuáp viïåc gaá lùæp duång cuå BeltAlign dïî daâng vaâ nhanh 

l So vúái phûúng phaáp cên chónh theo mùåt àêìu cuãa puli thò phûúng phaáp 
cên chónh dûåa theo mùåt phùèng raänh puli cho pheáp cên chónh chñnh xaác 
hún, coá thïí sûã duång vúái hai puli coá bïì daây khaác nhau hoùåc hai puli coá söë 
raänh khaác nhau hoùåc mùåt àêìu cuãa puli khöng thïí sûã duång àïí laâm chuêín.

l Tñn hiïåu laze biïíu thõ àöå lïåch thûåc tïë giûäa hai puli cho pheáp àiïìu chónh dïî 
daâng vaâ chñnh xaác.

Linh hoaåt vaâ thên thiïån cho ngûúâi sûã duång: 

l Àïë nam chêm taåo lûåc huát maånh cho pheáp gaá duång cuå nhanh vaâ dïî daâng.
l Dïî sûã duång, khöng àoâi hoãi phaãi àûúåc huêën luyïån caách sûã duång.
l Ghi nhêån tñn hiïåu theo ba chiïìu giuáp dïí daâng cên chónh.
l Trang bõ nhiïìu cúä dûúäng àõnh võ hònh V cho pheáp sûã duång vúái nhiïìu loaåi 

puli khaác nhau.
l Coá thïí àùåt thïm böå gaá mùåt àêìu duâng àïí àiïìu chónh caác loaåi puli cho àai 

àöìng böå, àôa xñch hay puli cho àai rùng lûúåc.
l Coá thïí cên chónh vúái khoaãng caách giûäa hai puli lïn àïën 6 meát cho pheáp 

sûã duång trong nhiïìu ûáng duång.
l Voã boåc bùçng nhöm cûáng giuáp baão vïå duång cuå hoaåt àöång öín àõnh vaâ 

chñnh xaác.

choáng. Böå phêån tiïëp nhêån ghi nhêån tñn hiïåu theo ba chiïìu nïn dïî daâng 
phaát hiïån àöå lïåch theo caã ba phûúng thùèng àûáng, phûúng ngang vaâ lïåch 
song song. Vúái nhûäng thöng tin chñnh xaác naây, ngûúâi sûã duång dïî daâng àiïìu 
chónh sao cho tia laze biïíu thõ truâng vúái àûúâng chuêín trïn böå phêån tiïëp 
nhêån



Duång cuå kiïím tra vaâ 
àiïìu chónh àöå lïåch têm truåc
Sïri TMEA

  

Dïî daâng xaác àõnh vaâ àiïìu chónh chñnh xaác àöå lïåch têm truåc
 

 

 
 

Duång cuå kiïím tra àöå lïåch têm truåc SKF TMEA giuáp cho quyá võ coá thïí xaác 
àõnh àöå lïåch têm truåc möåt caách àún giaän vúái àöå chñnh xaác cao. Duång cuå 
tên tiïën naây höî trúå thûåc hiïån ba cöng àoaån cuãa quy trònh cên chónh: Kiïím 
tra, Cên chónh vaâ Baáo caáo kïët quaã. Trûúác tiïn, kiïím tra àöå lïåch thûåc tïë cuãa 

Cên chónh chñnh xaác, dïî daâng vaâ nhanh choáng
TMEA 2 laâ thiïët bõ duâng àïí cên chónh truåc dïî sûã duång, khöng àoâi hoãi 
phaãi àûúåc huêën luyïån àùåc biïåt. Hai àêìu doâ àûúåc gaá lïn truåc möåt caách dïî 
daâng bùçng giaá àúä nam chêm hay bùçng dêy xñch. Möîi àêìu doâ phaát ra 
möåt vïåt laze ngùæn vaâ àûúåc ghi nhêån búãi caãm biïën cuãa àêìu doâ àöëi diïån.

l Duång cuå àûúåc thiïët kïë goån nheå.
l ÖËng ni vö giuáp xaác àõnh võ trñ cuãa böå phêån caãm biïën nhanh choáng.
l Böå phêån xûã lyá tñn hiïåu coá thïí biïíu thõ bùçng mm hoùåc inch nïn coá thïí sûã 

duång trïn khùæp thïë giúái.
l Thiïët bõ àûúåc chûáa trong vali cûáng, nheå dïî mang theo.
l Cung cêëp keâm theo caác miïëng can chïm àûúåc cùæt sùén cuãa SKF.

l Böå phêån xûã lyá dûä liïåu hiïín thõ liïn tuåc giaá trõ àöå lïåch thûåc tïë cuãa khúáp 
nöëi vaâ giaá trõ cêìn dõch chuyïín cuãa thiïët bõ trong suöët quaá trònh cên 
chónh nïn khöng cêìn kiïím tra laåi àöå lïåch sau möîi lêìn cên chónh.

l Vïåt laze vaâ caác àûúâng phên àöå giuáp cho cöng àoaån chónh thö àûúåc 
thûåc hiïån dïîî daâng.

l Thiïët bõ coá chûác nùng phaát hiïån vaâ khùæc phuåc hiïån tûúång “soft foot”.
l Ngûúâi sûã duång cêìm böå phêån xûã lyá dûä liïåu bùçng möåt tay giuáp cho thao 

taác linh hoaåt vaâ àún giaän.
l Giaá àúä nam chêm giuáp cöë àõnh àêìu doâ lïn truåc dïî daâng.
l Têåp biïíu mêîu baáo caáo àïí ghi nhêån kïët quaã cên chónh thuêån tiïån vaâ dïî 

theo doäi.
l Coá thïí cên chónh vúái khoaãng caách töëi àa giûäa hai giaá àúä laâ 0,85 meát 

(2.8 ft).

thiïët bõ hiïån hûäu. Sau àoá thûåc hiïån cên chónh àöå lïåch têm truåc theo caã hai 
phûúng àûáng vaâ ngang. Sau cuâng laâ cöng àoaån baáo caáo kïët quaã cên chónh 
àïí lûu trûä vaâ theo doäi. Ba bûúác àún giaän naây cho pheáp thûåc hiïån cên chónh 
hiïåu quaã vaâ chñnh xaác bùçng tia kyä thuêåt laze.

 
 
 

 

 

TMEA 2

 

 

 

 

 

277

g

g

g 

g

g

g

g

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . Dêy àai
 . . . . . . . . . . . . . . . . . Dêy xñch
 . . . . . . . . . . . . . . . . . Khúáp nöëi
 . . . . . . . . . . . . . . . ÖËng loát cön
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . Àôa xñch
 . . . . . . . . . . . . Baánh àai - Puli
 . . . . . . . . . Duång cuå cên chónh



 

 

 

Optional

 

Duång cuå kiïím tra vaâ àiïìu chónh àöå lïåch têm truåc ài keâm vúái maáy in TMEA 1P/2,5
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In giaá trõ àöå lïåch bùçng maáy in gùæn ngoaâi (tuyâ choån)
 

 

 
 

Thiïët bõ TMEA 1P/2,5 cho pheáp lûu trûä laåi caác giaá trõ àöå lïåch trong quaá 
trònh cên chónh. Àûúåc thiïët kïë cöíng ra nöëi vúái maáy in cho pheáp nöëi vúái maáy 
in caãm nhiïåt TMEA P1 (tuyâ choån). Maáy in cung cêëp àêìy àuã thöng tin cuãa 

l Maáy in cho pheáp ghi nhêån laåi caác giaá trõ trong quaá trònh cên chónh.
l Coá thïí cên chónh vúái khoaãng caách töëi àa giûäa hai giaá àúä laâ 2,5m (8.2ft) 

cho pheáp cên chónh nhiïìu loaåi thiïët bõ.
l Böå phêån hiïín thõ vaâ xûã lyá dûä liïåu hiïín thõ liïn tuåc giaá trõ àöå lïåch thûåc tïë 

trong suöët quaá trònh cên chónh nïn khöng cêìn kiïím tra laåi àöå lïåch sau 
möîi lêìn cên chónh.

l Böå phêån hiïín thõ hoaåt àöång àún giaãn vúái böën nuát chûác nùng.
l Cung cêëp vúái têåp biïíu mêîu baáo caáo àïí ghi nhêån kïët quaã cên chónh trong 

trûúâng húåp khöng mua thïm maáy in.

viïåc cên chónh àïí duâng laâm baáo caáo vaâ lûu trûä. Sûã duång maáy in möåt caách 
àún giaãn bùçng caách bêëm möåt nuát trïn böå phêån hiïín thõ TMEA 1P/2,5.

Duång cuå kiïím tra vaâ àiïìu chónh àöå lïåch têm truåc vúái tñnh nùng an toaân chaáy nöí TMEA 1PEx

Cên chónh chñnh xaác trong möi trûúâng dïî chaáy nöí

TMEA 1PEx laâ thiïët bõ àïí cên chónh àöìng truåc coá tñnh nùng an toaân chaáy 
nöí (Ex), àûúåc thiïët kïë àùåc biïåt àïí sûã duång trong àiïìu kiïån coá nguy cú xaãy 
ra chaáy nöí cao. Thiïët bõ àaä àûúåc kiïím àõnh vaâ cêëp giêëp chûáng nhêån theo 

l Àaåt tiïu chuêín an toaân ATEX: II 2 G, EEx ib IIC T4, úã nhiïåt àöå möi 
trûúâng tûâ 0 àïën 40oC (32 àïën 40oF). Chûáng chó kiïím àõnh EC 
Nemko03ATEX101X.

l Maáy in tiïu chuêín àïí ghi nhêån kïët quaã cên chónh.
l Coá thïí cên chónh vúái khoaãng caách töëi àa giûäa hai giaá àúä laâ 1m (3ft) cho 

pheáp cên chónh nhiïìu loaåi thiïët bõ.
l Böå phêån hiïín thõ vaâ xûã lyá dûä liïåu hiïín thõ liïn tuåc giaá trõ àöå lïåch thûåc tïë 

trong suöët quaá trònh cên chónh nïn khöng cêìn kiïím tra laåi àöå lïåch sau 
möîi lêìn cên chónh.

l Böå phêån hiïín thõ hoaåt àöång àún giaãn vúái nùm nuát chûác nùng.

tiïu chuêîn ATEX cho àiïìu kiïån an toaân chaáy nöí trong caác ngaânh cöng 
nghiïåp nhû dêìu khñ, gas. Thiïët bõ TMEA 1Pex àûúåc cung cêëp keâm vúái maáy 
in caãm nhiïåt àïí ghi nhêån kïët quaã cên chónh.

Duång cuå kiïím tra
vaâ àiïìu chónh àöå lïåch têm truåc

Sïri TMEA



Maáy in caãm nhiïåt TMEA P1

 

 

Laá can chïm thiïët bõ TMAS 
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Theo doäi quy trònh cên chónh

Maáy in caãm nhiïåt nhoã goån giuáp ghi nhêån vaâ lûu trûä söë liïåu cên chónh. In ra 
baãn baáo caáo vúái àêìy àuã thöng söë cho biïët thiïët bõ àaä àûúåc cên chónh àaåt 
àïën giaá trõ cho pheáp.

l Nhoã goån dïî sûã duång.
l Taâi liïåu in ra roä raâng.
l Cho pheáp in söë liïåu baáo caáo trûúác vaâ sau khi cên chónh.
l Pin saåc.
l Keâm theo phñch cùæm àiïån theo chuêín chêu Êu.
l Maáy in sûã duång giêëy caãm nhiïåt tiïu chuêín 

(120 mm x 20 m) / (4.4 in x 65 ft).
l Sûã duång kïët húåp vúái thiïët bõ TMEA 1P/2,5 vaâ TMEA 1PEx.

Àïí chïm thiïët bõ theo phûúng àûáng möåt caách chñnh xaác

Dõch chuyïín thiïët bõ möåt caách chñnh xaác laâ yïëu töë quan troång trong quy 
trònh cên chónh. Laá can chïm cùæt sùén möåt raänh cuãa SKF coá 5 loaåi kñch 
thûúác vaâ 10 cúä bïì daây khaác nhau.

l Laâm bùçng theáp khöng gó chêët lûúång cao 
cho pheáp sûã duång nhiïìu lêìn.

l Dïî thaáo lùæp.
l Dung sai nhoã giuáp cên chónh chñnh xaác.
l Bïì daây àûúåc ghi trïn möîi laá can.
l Meáp laá can khöng sùæc caånh.
l Laá can àûúåc cung cêëp theo goái 10 laá hay 

troån böå. 



Böå laá can chïm TMAS
TMAS 340
Chiïìu daây (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40 0,50 0,70 1,00 2,00 
Cúä (mm)  Söë lûúång:  
100x100 20 20 20 20 20 20 20 20 10  
125x125 20 20 20 20 20 20 20 20 10

TMAS 360
Chiïìu daây (mm) 0,05 0,10 0,25 0,50 1,00 2,00 
Cúä (mm)  Söë lûúång:  
50x50 20 20 20 20 20 20     
75x75 20 20 20 20 20 20     
100x100 20 20 20 20 20 20

TMAS 510
Chiïìu daây (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40 0,50 0,70 1,00 2,00 
Cúä (mm)  Söë lûúång:    
50x50 20 20 20 20 20 20 20 20 10  
75x75 20 20 20 20 20 20 20 20 10  
100x100 20 20 20 20 20 20 20 20 10

TMAS 720
Chiïìu daây (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40 0,50 0,70 1,00 2,00 
Cúä (mm)  Söë lûúång:  
50x50 20 20 20 20 20 20 20 20 20  
75x75 20 20 20 20 20 20 20 20 20  
100x100 20 20 20 20 20 20 20 20 20  
125x125 20 20 20 20 20 20 20 20 20

TMAS 340 TMAS 360 TMAS 510 TMAS 720
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Duång cuå kiïím tra vaâ àiïìu chónh
àöå lïåch têm truåc

Böå laá can TMAS



Thiïët bõ theo doäi tònh traång
Àeân chúáp TMRS 1

    

 

 

 

 

Kiïím tra nhanh choáng vaâ dïî daâng bùçng àeân chúáp
SKF TMRS1 laâ möåt thiïët bõ àeân chúáp cêìm tay cho pheáp nhòn thêëy hònh aãnh 
thiïët bõ àang hoaåt àöång úã traång thaái àûáng yïn maâ khöng cêìn dûâng maáy.

Tñnh nùng chuyïín pha cho pheáp laâm súám hay trïî thúâi gian chúáp maâ khöng 
cêìn thay àöíi töëc àöå chúáp, coá thïí cho hònh aãnh dûâng úã võ trñ cêìn àïí kiïím tra.

l AÁnh chúáp saáng cho pheáp quan saát tûâ xa vaâ 
têìm nhòn röång hún.

l Töëc àöå chúáp àeân 12.500 lêìn/phuát cho pheáp 
duâng trong moåi ûáng duång.

l Töëc àöå chúáp àûúåc àiïìu chónh nhanh vaâ dïî 
daâng trong vaâi giêy.

l Coá chïë àöå chuyïín pha àïí dïî kiïím tra baánh 
rùng, con lùn, quaåt vaâ puli úã võ trñ cêìn thiïët.

l Nuát x2, ÷2 giuáp àiïìu chónh nhanh töëc àöå 
chúáp.

l Maân hònh LCD roä raâng.
l Thiïët bõ goån nheå, cêìm tay.
l Thúâi gian sûã duång pin 2,5 giúâ.
l Coá dêy cùæm àiïån.
l Coá boáng chúáp dûå trûä.
l Coá voã àeo àïí baão vïå.
l Bïn dûúái coá löî ren àïí lùæp vúái giaá ba chên.

 
 
 

 
 

Kyâ hiïåu TMRS 1
Töëc àöå chúáp 40-12,500 lêìn / phuát (FPM)
Àöå chñnh xaác töëc àöå chúáp +/- 0.5 FPM hoùåc +/- 0.01% söë hiïín thõ
Àöå phên giaãi 100 àïën 9999 FPM - 0.1FPM, 10,000 àïën 12,500 FPM -1FPM
Töëc àöå voâng quay 40 - 59,000 RPM
Àöå chñnh xaác cuãa töëc àöå voâng quay +/- 0.5 RPM hoùåc +/- 0.01% söë hiïån thõ
Boáng àeân Xenon, 10W, TMRS 1-BULB
Tuöíi thoå cuãa boáng àeân 100 triïåu lêìn
Thúâi gian chúáp 9-15 micrö giêy 
Cöng suêët àeân 154 mJ / chúáp
Loaåi pin NiMH, saåc, coá thïí thaáo rúâi
Cöng suêët pin 2.6 AmpHr  
Thúâi gian saåc 2-4 giúâ, duâng àêìu cùæm AC
Thúâi gian hoaåt àöång 2,5 giúâ úã 1600 FPM, 1,25 giúâ úã 3200 FPM
Doâng àiïån saåc 100-240 VAC, 50/60 Hz  
Hiïín thõ 8 kyá tûå 2 doâng LCD
Hiïín thõ cêåp nhêåt liïn tuåc
Àöå phên giaãi hiïín thõ 100 àïën 9999 FPM - 0.1FPM, 10,000 àïën 12,500 FPM -1FPM
Àiïìu khiïín Doâng àiïån, x 2, x1/2, nuát bêëm ngoaâi, chuyïín pha
Àêìu cùæm cuãa nuát bêëm ngoaâi Daång cùæm 0-5V TTL
Àöå trïî nuát bêëm ngoaâi Töëi àa 5 micrö giêy
Maâu sùæc Xaám
Voã höåp Polycarbon chöëng dêìu vaâ va àêåp
Cên nùång 650 g / 1 lb, 4 oz. 
Nhiïåt àöå laâm viïåc  10 °C àïën 40 °C
Nhiïåt àöå baão quaãn -20 °C àïën 45 °C

Thöng söë kyä thuêåt
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